VAN MOT CHIEU HAI MANH DC

THONG SO KY THUAT
Duong kinh danh nghia: DN 50 - DN 300
Khoang cach 2 mat bich: DIN 3202-K3/ISO 5752 long

Tiéu chuin mat bich:
Thiét ké mat bich:
Ky ma hi¢u:

Kiém tra do kin:

Ti€u chuan st dung:
G161 han nhiét d6:

DIN 2632/33 PN 10/16

ANSI B 16.5, Class 150

DIN 2526, Form A-E, ANSI RF

DIN EN 19

DIN 3230 T3, BN (Leakage Rate 1)
ISO 5208, Category 3

API 598 Table 5

ANSI B 16-104, Class VI

EN 593 (DIN 3354) )
0°C dén +130°C (phuy thudc vao ap sut,
moi chat & nhiét do)

Keét cau tiéu chuan:

DCl1 DC2
Thén: GG-25 GG-25
bia: thau thép khong r 1
Truc: thép khong ri thép khong 11
Lo xo: thép khong ri thép khong 11
Vong dém: NBR EPDM
Bac: PTFE PTFE
Ap suat lam viéc : 16 bar 16 bar

PAC PIEM
- Van Ichiéu kiéu 2 manh hoat dong khong can bao dudng
- C6 thé théo roi, cac chi tiét c6 thé thay thé .
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